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Die Hochleistungs-Luftpistolen mit Druckeinspeisung vom Typ HPA, bringen
eine bisher noch nie da gewesene ZerstGuberfeinheit bei gleichzeitig enormer
Fldchenleistung.

Mit dieser Pistole kbnnen praktisch alle Materialen verarbeitet werden.

EIGENSCHAFTEN VORTEILE

Neue Konzeption und Ergonomie Liegt sehr gut in der Hand, der Lackierer kann sich

Besonders leichtgéngiger Abzug somit ausschlieBlich auf Prazision und Qualitat des
Lackauftrags konzentrieren

Materialdurchgang in Edelstahl Fur die Verarbeitung von Wasserlacken geeignet

Neuartige Konzeption des Zerstduberkopfes Perfekte Zerstaubungsqualitat mit sehr
gleichméBigem Spritzstrahl

Stopfbuchse mit Feingewinde Genaue Kontrolle des Anziehdrehmoments an der
Materialnadel fiir eine gréBere Dichtigkeit

Zerstauberkopf mit Leichtjustage Zerstauberkopf einstellbar ohne Lésen der
Uberwurfmutter

Verringerung der Zahl der Einzelteile Einfache Wartung

EIGENSCHAFTEN

Lasuren, Lacke, Polyurethane, Zwei-Komponenten-
Materialien, etc.

Geschmiedetes Aluminium eloxiert
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ANSCHLUSSE

KONFIGURATION DER PISTOLE M22 P HPA MIT KOPF EN3

Max. Material- Disen Ausbring- el Strahlbreite
viskositat Zerstdubereinheit . menge (cc/ (m3/h) bei 20 cm Entf. Bestell-Nummer
(DIN 4) GréBe (mm) min) (cm)

= = = = = = 135.145.200

< ilGs 07 EN 3 0,7 200 28 27,5 135.145.201

09 EN 3 0,9 250 30 31 135.145.202

12 EN 3 .2 300 32,5 35 135.145.203

16-30s 15EN 3 i3 350 34 36 135.145.206

18 EN 3 1,8 400 36,1 39 135.145.207



M22 P HPA

M22 SPRITZPISTOLEN

(o))
c
=)
Qo
>
:0
2
2
[}
=
. .o =)
ZERSTAUBEREINHEITEN FUR M22P HPA SPRITZPISTOLEN =
Max. Mate- Disen Ausbring- Strahlbreite Zerstdubereinheit A
rialviskositat . I.uﬂver::)/r:uch menge bei 20 cm Dise Zerstauberkopf Maier}:qlrr;c;iel
(DIN 4) GréBe (mm) (m3/h) (cc/min) Entf. (cm) Typ Bestell-Nummer genharte
<16s ©,7 28 200 27,5 07 EN 3 031.145.001 134.130.100 132.140.200 033.140.100
<16s 0,9 30 250 31 09 EN 3 031.145.002 134.130.200 132.140.200 033.140.100 >
<16s 1,2 32,5 300 35 12 EN 3 031.145.003 134.130.300 132.140.200 033.140.100 ® g
e 1,5 34 350 36 15EN 3 031.145.006 134.130.600 132.140.200 033.140.200 ’é -g
-30s .
1,8 36,1 400 39 18 EN 3 031.145.007 134.130.700 132.140.200 033.140.200 3: ’-g
2,3 17,5 400 36 23ER3 031.145.014 134.131.100 132.145.200 033.140.300 E
2,7 17,9 500 36 27 ER 3 031.145.015 134.131.200 132.145.200 033.140.300
_— 2,3 20,6 400 23 23 ER 4 031.145.016 134.131.100 132.145.300 033.140.300
s
2,7 20,9 550 23 27 ER 4 031.145.017 134.131.200 132.145.300 033.140.300
2,3 13,6 360 12 23 ER9 031.145.020 134.131.100 132.145.500 033.140.300
2,7 13,9 400 15 27 ER 9 031.145.021 134.131.200 132.145.500 033.140.300
3,3 22 300 36 33ES3 031.145.018 134.131.300 132.145.400 033.140.4001
> SE0D G 4,0 22 470 36 40 ES 3 031.145.019 134.131.400 132.145.400 033.140.400
¥ 3,3 22 700 12 33ES9 031.145.022 134.131.300 132.145.600 033.140.400
4,0 22 750 15 40 ES 9 031.145.023 134.131.400 132.145.600 033.140.400
(1) Nadelspitze Polyacetal o))
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ZERSTAUBEREINHEITEN FUR M22 HPA "KLEBER" SPRITZPISTOLE
Mux. Mu!g.- Disen e Ausbring- Strahlbreite Zerstaubereinheit . . e
rialviskositat . 3/h menge bei 20 cm Dise Zerstauberkopf hértet
(DIN 4) GroBe (mm) (m3/h) (cc/min) Entf. (cm) Typ Bestell-Nummer geharte;
C xD
>24s 1,5 19,9 350 36 15EG 1 031.145.024 134.131.500 132.145.700 033.140.200 :::: 3
>24s 1,8 20,1 400 39 18EG 1 031.145.025 134.131.600 132.145.700 033.140.200 § _g
3%
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SERVICE - SATZE
Dichtungssatz 129.130.901
Wartungssatz (inklusive Dichtungssatz) 129.130.902
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Bezeichnung Bestell-Nummer Kit ‘lc’ 2
Kit Pistole M22 P 15 EN3, Luft- und Materialschlauch @ 7mm, Ladnge 7,5m, Schutzhlle 151.260.790 8_-0
Kit "Kleber" Pistole M22 P HPA, 18EN3, Luftschlauch @7, Polyamid-Materialschlauch @ 9,52mm, Lange 5m, £ S
)¢ 151.260.795 o
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